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eutsche Spitzenqualitd

t

Kompakte, mobile Rohrtrennmaschine zum schnellen,
rechtwinkligen Trennen von Rohren der Pressfitting-Systeme
aus nichtrostendem Stahl, Kupfer, C-Stahl, @ 54—225 mm,
Stahirohren EN 10255 (DIN 2440) DN 40-150 mm, @ 11:—6",
Gussrohren (SML) EN 877 DIN 19522 DN 50- 200, Kunststoff-
rohren SDR 11, Wanddicke s < 21 mm, @ 40-225 mm, @ 1%;,—-8",
Verbundrohren @ 40— 110 mm.

Universell zum Trennen vieler Rohrarten.

Zum rechtwinkligen Trennen, gemé&f3 den Anforderungen.

Zum spanlosen Trennen, keine Spane im Rohrleitungssystem, kein Staub.
Zum schwei3gerechten Trennen, zum Stumpfschweil3en.

Zum schnellen Trennen, ohne Beeintrédchtigung des Rohrwerkstoffes durch
Uberhitzung.

Zum Trennen ohne AuBlengrat, leichtes Einfiihren in Verbindungsmuffen.
Zum trocken Trennen, ohne Beeintréchtigung durch Kiihlschmierstoffe.

Stabile, verwindungsfreie Gusskonstruktion fiir rechtwinkligen Schnitt. Leichtes
Trennen der Rohre durch speziell ausgebildetes Schneidrad.

Angetriebenes Schneidrad und geradliniger Vorschub fiir schnelles Trennen
(Patent EP 1 782 904). Kraftsparender Vorschub durch griffgiinstigen, bewéhrten
Voorschubhebel und nadelgelagerte Trapezgewindespindel. Schneidrad durch
Begrenzung der Zustellbewegung vor Beriihrung mit den Laufrollen geschditzt.

4 stabile kugelgelagerte Laufrollen aus gehértetem Prézisions-Stahlrohr fiir
reibungsarmes Drehen der zu trennenden Rohre, im konvexen Viereck
angeordnet fiir zentrischen Vorschubdruck des Schneidrads im Arbeitsbereich
@ 100—-225 mm, @ 4—6", ohne Einstellarbeiten (Patent EP 2 740 556 angemel-
det). Laufrolleneinsatz zum Trennen von Rohren @ 40— 110 mm, @ 1%—4"
(Zubehbr).

Optimal eingestellte Trenngeschwindigkeit (115 min’") fiir schnelles und ruhiges
Trennen.

Kompakt, gut transportabel, nur 37 kg. Mit praktischem Fahrgestell mit zwei
Gummiradern fiir einfachen Transport.

Bewéhrter, durchzugstarker 1~Universalmotor 230 V, 50— 60 Hz, 1200 W,
mit Sicherheits-Ful8schalter.

Spezialschneidrdder mit jeweils unterschiedlicher Schneidengeometrie sind an
die Leistungsdaten von ROLLER'’S Disc 225 und an die zu trennenden Materialen
angepasst und gewahrleisten schnelles Trennen ohne AuBengrat. Alle Schneid-
rdder aus bewédhrtem, zdhhartem Spezialstahl fiir extrem lange Standzeit.

Hoéhenverstellbare Rohrauflagen fiir Rohre @ 40— 110 mm, @ 1%—4" und fiir Roh-
re @ 100—-225 mm, @ 4—8". Fiir leichtes Bewegen des Materials in alle
Richtungen durch vier in korrosionsgeschiitztem Gehéause gelagerte, nichtros-
tende Stahlkugeln. Sichere Fiihrung langer Rohre durch Verwendung mehrerer
Rohrauflagen.

Lieferumfang Art.-Nr.

ROLLER'’S Disc 225 Basic

Antriebsmaschine mit Laufrollen auf gehértetem

Prézisions-Stahlrohr, Sicherheits-FuBschalter,

Ringschliissel, ohne Schneidrad. 2 Stiick h6hen-

verstellbare Rohrauflagen 1 fiir Rohre

@ 100-225 mm, @ 4-8" 845004 A220

Zubehér

ROLLER’S Schneidrad Cu/INOX fiir Rohre der
Press-fitting-Systeme aus nichtrostendem Stahl,

Kupfer, C-Stahl 845050 A
ROLLER'’S Schneidrad Cu speziell fiir Rohre

der Pressfitting-Systeme aus Kupfer 845053 A
ROLLER’S Schneidrad St fiir Stahlrohre,

Gussrohre (SML) 845052 A

ROLLER’S Schneidrad V, s 10
flir Kunststoff- und Verbundrohre, Wanddicke
s<10mm 845051 A

ROLLER’S Schneidrad P, s 21
flir Kunststoff-und Verbundrohre, Wanddicke
s<21mm 845057 A

ROLLER’S Schneidrad C-SF speziell fiir Rohre
der Pressfitting-S ysteme/Steckfitting-Systeme
aus C-Stahl, unter gleichzeitiger Herstellung

einer Fase 845055 A
Laufrolleneinsatz
zum Trennen von Rohren @ 40—110 mm, @ 1%—4" 845060 A

Rohrauflage 1
héhenverstellbar, fiir Rohre @ 100—225 mm, @ 4—-8" 845220 R

Rohrauflage 2
hohenverstellbar, fiir Rohre @ 40—110 mm, @ 1—4"
(Laufrolleneinsatz erforderlich) 845230 R
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