ALUNOXF W

welding alloys group

AX-G 1l
1.6215
EN 12536 ol
Werkstoffnummer 1.6215
AWS A5.2 R60-G

Anwendungsgebiet

SchweiBstab aus nickelhaltigem Stahl zum Gas-Schweien unlegierter und niedriglegierten Stahle
SchweiBgut fir Betriebstemperaturen von 0°C bis 350°C.

Dieser spritzerfrei verschweiBbare Gasschwei3stab ist auf Grund seines zéhen FlieBens besonders zum
SchweiBen in Zwangspositionen im Rohrleitungsbau geeignet. Idealer Schweistab fir die Gas- und
Heizungsinstallation, flr Laftungsbau, Kessel- und Behélterbau.

Zusammensetzung des SchweiB3stab (Richtwerte in %)

C Si Mn Ni

0,09 0,1 1,1 0,4

Wichtige Grundwerkstoffe
S235JR-S275JR, S235J0-S275J0, P195TR1-P265TR1, L245NB, L245MB

ASTM A 29 Gr. 1013, 1016; A283 Gr. C, D; A510 Gr. 1013, A 711 Gr. 1013, A 501 Gr. B; A512 Gr.
1021; A513 Gr. 1016, 1021; A 572 Gr. 42, 65; A 633 Gr. A, C: A659 Gr. 1016; A 709 Gr. 36, 50

Werkstoffeigenschaften

Warmebehandlung unbehandelt Mechanische Giitewerte des
SchweiBgutes nach DIN EN
Priftemperatur 20°C 1597-1
Streckgrenze Ren [MPa] 270
Zugfestigkeit R [MPa] 450
Dehnung A (LO= 5d0)% [%] 14
Kerbschlagz&higkeit ISO V RT [J] 50

Anwendbare Schutzgase
Acetylen-Sauerstoff-Gemisch, neutrale Flamme

Zulassung

(Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordern)

Lieferform

| Stabe | @ mmxi000mm | 16 | 20 | 24 | 30 | 40 | 50

Paketinhalt je 25kg
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