TRANSSTEEL 4000/5000 PULSE

Kurzanleitung fiir das Synergic-Schweif3en

[1] Verfahren einstellen

B\ MANUAL
&\ STD SYNERGIC @
=\ PULSE SYNERGIC 13

Die Parameter fiir die Schweifleistung
konnen individuell eingestellt werden.

CYRIPETEEME -l Beim Einstellen eines Parameters

tir die Schweifleistung werden die
restlichen Parameter automatisch
eingestellt.

7= Stabelektroden-Schweiflen

[4] SchweiBleistung einstellen

. Blechdicke
= A% o A Schweiflstrom

-%» Drahtgeschwindigkeit

> | gewtinschten Parameter anwiahlen

Q gewiinschten Parameter einstellen
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[2] Zusatz-Werkstoff und Schutzgas einstellen
1 @ Steel ER70120 .
2 @ CrNi/Stainless  .030 (8 0,8
3 @ CuSi/ER CuSi-A  .035 [l 0,9 CO, 100% B A
4 @B AIMg/ER 5xxx .040 @B 1,0 Ar+2-12%CO, [l B
5 B AISIER4xxx .045081,2 Ar+13-25%CO, [l C

6 [ Metal Cored .052 0 1,4 Ar+2-8%0, B D
7 [ Self-shielded 1/16 0 1,6 Ar100% B E
5 @ SP SP @8 sP sPEBF
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(5] Korrekturparameter einstellen

4: Lichtbogen-Lingenkorrektur
EVA V Schweifispannung

I & Puls-/Dynamik-Korrektur

< | gewlinschten Parameter anwéhlen

Q gewiinschten Parameter einstellen

[3] Betriebsart einstellen
15%CO, Il C
2-8%0, Il D ‘
r100% I E
sPEBF

2-Takt Betrieb:
fiir kurze Schweifinihte, Heftarbeiten

4-Takt Betrieb:
tir langere Schweifindhte, hoher Komfort

Sonder 4-Takt Betrieb:
bietet zusétzlich zum 4-Takt Betrieb Einstellmoglich-
keiten fur Start- und Endstrom

Einstellméglichkeiten fiir das Punktieren und das
Intervall-Schweiflen

SchweiBBkreis-
Widerstand r ermitteln

gemif Bedienungsanleitung
der Stromquelle

Tastensperre aktivieren/
deaktivieren

Bedienungsanleitung:

www.fronius.com/transsteel




TRANSSTEEL 4000/5000 PULSE

Beschreibung der Setup-Parameter

Setup-Menii MIG/MAG Synergic
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[1] Driicken und halten
[2] Driicken

LPr Gas-Vorstromzeit
LPo  Gas-Nachstromzeit

L Slope (2-Takt, Sonder 4-Takt)
! -5  Startstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)
! - Endstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)
k-5 Startstrom-Dauer (2-Takt)
t-f Endstrom-Dauer (2-Takt)
Fd. Drahteinfiddel-Geschwindigkeit
bbl  Ruckbrandeftekt
vko  Drahtlange bis zur Sicherheitsabschaltung
5Pt Punktierzeit / Intervall-Schweifzeit
5Py Intervall-Pausenzeit
!nt  Intervall
F Frequenz (SynchroPuls)
dFd  Drahtvorschub-Hub (SynchroPuls)
A2 Obere Lichtbogenlangen-Korrektur (SynchroPuls)
FAC  Stromquelle zuriicksetzen
Znd 2. Meniiebene

St Landereinstellung (metrisch/imperial)
54n  Synergic-Kennlinien (EUr/US)

-L  Steuerung Kiihlgerat

E

- Uberwachung Kiihlgerat
r Schweiflkreis-Widerstand
L Schweiflkreis-Induktivitit

EnE  Elektrische Energie des Lichtbogens
RLL  Korrektur Lichtbogenldnge

SICHERHEIT

Setup-Menii MIG/MAG Manual
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[1] Driicken und halten
W, STD SYNERGIC B
K PULSE SYNERGIC £ lz] Driicken

oPr Gas-Vorstromzeit
GPa  Gas-Nachstromzeit
Fd. Drahteinfidel-Geschwindigkeit
buf  Riickbrandeffekt
(o0 Zindstrom
yko  Drahtlidnge bis zur Sicherheitsabschaltung
SPE Punktierzeit / Intervall-Schweif3zeit
5Py Intervall-Pausenzeit
ink Intervall
FAC  Stromquelle zurtcksetzen
2nd 2. Meniiebene
St Landereinstellung (metrisch/imperial)
-C  Steuerung Kihlgerat
-t Uberwachung Kiihlgerét
r Schweifikreis-Widerstand
L Schweiflkreis-Induktivitat
EnE  Elektrische Energie des Lichtbogens

Ausstieg aus dem Setup-Menii
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Setup-Menii Stabelektrode
= MANUAL |I| Drilcken und halten

=\ STD SYNERGIC B

=\ PULSE SYNERGIC 3 |z| Drijcken

HOU Hotstart-Strom

HE «  Hotstrom-Zeit

As:  Anti-Stick

FAr  Stromquelle zuriicksetzen

2nd 2. Meniiebene
gt Landereinstellung (metrisch/imperial)
r Schweiflkreis-Widerstand
L Schweiflkreis-Induktivitit
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Vor Arbeiten mit dem Gerét, alle beiliegenden und online zur Verfiigung gestellten Dokumente lesen und verstehen!

Dieses Dokument beschreibt nicht alle Funktionen des Gerétes.
Die vollstandige Beschreibung des Gerites befindet sich in der Bedienungsanleitung!




