MIG/MAG

sl AUTOPULSE 320-T3

DOPPELPULSE

15 320 A Art.-Nr. 036710 INVEST IN THE FUTURE

Die AUTOPULSE 320-T3 ist eine kompakte, Inverter basierte Impulsstromquelle mit 320 Ampere SchweiBleistung.

Mit insgesamt 3 integrierten 4-Rollen-Drahtvorschubeinheiten, an denen neben Standard-SchweiBbrennern auch

Push-Pull und Spoolgun Brennersysteme eingesetzt werden kénnen, eignet sie sich auch zum Verschweifen sensibler
SchweiBzusatze wie z.B. Aluminium. Die im Gerat hinterlegten 57 Synergieprogramme fiir Stahl, Edelstahl, MIG-

Léten und Aluminiumwerkstoffe kénnen Uber die ,,2-Knopfbedieneinheit®, mit groBem mehrfarbigen Display, einfach

aus dem Programmspeicher abgerufen und im , Easy-Modus" (iber die Angabe von nur 2 Parametern verarbeitet Gd
werden. Besonderes Augenmerk wurde auf eine intuitive Bedienung und reproduzierbare Prozesssicherheit gelegt.

OPTIMIERTE MIG/MAG EINSTELLUNGEN

= SchweiBverfahren: Standard, Pulse, Pulse in Pulse und Manuell.

= Auswahl des Modus des Brennertasters: 2T, 4T, SPOT, DELAY und TACK.

® Prazise Kontrolle des SchweiBzyklus: Einschleichen, Softstart, Hotstart, Upslope,
Downslope, Kraterfiiller, Gasnachstrémung usw.

® MIG/MAG SchweiBlen: ¥ Modus MIG-Lo6ten:

- Draht Stahl @ 0.8 / 1.0 mm - Draht CuSi und CuAl @ 0.8 / 1.0 mm
- Draht Edelstahl @ 0.8 / 1.0 mm

-Draht Alu@0.8/1.0/ 1.2 mm

VEREINFACHTES SCHWEISSEN

® 57 synergische SchweiBprogramme gewahrleisten hochqualitatives, reproduzierbare
SchweiBergebnisse fiir ein breites Spektrum von Werkstoffen, Drahtdurchmessern und Schutzgasen.
® Die integrierten, synergisch programmierten Schweikurven geben automatisch optimierte
SchweiBparameter vor und lassen dem Anwender Raum fiir individuelle Anpassungen von
Drahtgeschwindigkeit, Spannung, Strom, Drosselwirkung.

MAXIMALE LEISTUNGSFAHIGKEIT

m 4 Mikroprozessoren und die spezielle Hardwarearchitektur fihren die interne ohne Zubehér
Signalverarbeitungsgeschwindigkeit in neue Dimensionen. Die sehr hohe Regelfrequenz (inkl. Ausleger)
ermdglicht einen extrem stabilen Lichtbogen, saubere Ziindvorgange und effiziente
Produktivitét unter allen Bedingungen.
® 3 elektronisch geregelte 4-Rollendrahtvorschubeinheiten fiir Spulen @ 200mm integriert.
® Automatische Erkennung u. Umschaltung der Vorschubeinheit durch Tastersteuerung
B Brenner- u. Kabelsupport fiir 3 SchweiBbrenner & SchweiBhelm.
® Push Pull (24V) u. Spool Gun Brenner kompatibel (optional).
)

ERGONOMISCHES BEDIENFELD 103- 150,

® Neues nach Anwendervorgaben gestaltetes vereinfachtes Bedienfeld. .
® XL Farbdisplay zur prazisen Einstellung und Kontrolle aller relevanten SchweiBparameter. Fl==l B
® 2 Drehregler und 4 Taster zum intuitiven Mandvrieren durch die Menis.

® Die Aktualisierung der Maschinensoftware und SchweiBprogramme erfolgt tber die
integrierte USB-Schnittstelle.

® Speicherung von bis zu 500 anwenderspezifischen SchweiBprogrammen (Jobs) fiir sich
wiederholende SchweiBaufgaben.
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3 unterschiedliche Anzeigemodi:

ROBUST UND MOBIL - EASY (vereinfachtes Modul)

- EXPERT (Komplett-Modul)

m Verstarktes nach IP 23 gestaltetes Gehause. - ERWEITERT (spezifische Anwendungen)
B Stabile Plattform fiir die Aufnahme von 2 Gasflaschen (2x4m3).

ZUBEHOR (OPTIONAL)

Push Pull Brenner \ Spool Gun Brenner VerschleiBteile-Box
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