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INNOVATION FOR WELDERS

T-LINK® EIN KOMPLETTER
SCHUTZ FUR IHRE AUGEN

Das T-LINK®-System ist eine neue Technologie, die dem
SchweiBer einen absolut zuverlassigen Augenschutz erdffnet.




T-LINK® system

Bluetooth® Technologie im Dienste der Sicherheit

Das innovative T-LINK®-System stellt einen neuen Das T-LINK®-System basiert auf dem sténdigen Dialog
Meilenstein fiir die Sicherheit der SchweiBtechniker zwischen SchweiBbrenner und selbstverdunkelnder
dar und ist das einzige selbstverdunkelnde System Maske, der Uber die Bluetooth®-Technologie gesteuert
im Handel, das wahrend dem SchweiBBen einen wird.

umfassenden Schutz fiir die Augen bietet.

Wenn der Taster des SchweiBbrenners gedrlickt wird,

sendet T-LINK ein Bluetooth®-Signal an den LCD-Filter der
Mit T-LINK verdunkelt sich der Filter bereits vor Maske, die unmittelbar mit der Verdunkelung des Filters
Aktivierung des Lichtbogens. regaiert, bevor der Lichtbogen aktiviert wird.

CE-KENNZEICHNUNG
-~

Das System T-LINK entspricht folgenden européaischen
Richtlinien:

2014/30/EG: ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT

2014/35/EG: NIEDERSPANNUNG

2014/53/EG: FUNKANLAGEN

und erfullt die Richtlinie DIN EN 379:2009



T-LINK®-System
Einfach genial

Der Schutz von T-LINK
wird blitzschnell ausgel6st
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DER FILTER IST NICHT AKTIV

DER TECHNIKER DRUCKT DEN
TASTER DES SCHWEISSBRENNERS

T-LINK LOST DIE VERDUNKELUNG
DES FILTERS AUS

o

DER FILTER VERDUNKELT

SICH UND MELDET DIES DER
VORRICHTUNG T-LINK

DER LICHTBOGEN DES
SCHWEISSBRENNERS IST NOCH
NICHT AKTIV

%

ERST BEI VERDUNKELTEM FILTER

AKTIVIERT SICH DER LICHTBOGEN
DES SCHWEISSBRENNERS

DIE EXPOSITIONSZEIT IST GLEICH

NULL



T-LINK® system
Schnell, sicher, intelligent

SICHERHEIT UNTER ALLEN BEDINGUNGEN:"

4 ]
Bei allen gangigen SchweiBarbeiten in den - {
unterschiedlichen Industrieft kann es vorkommen, dass-ein
Bauelement unbemerkt die Sensoren des Filters abdeckt.

Dadurch kann es zur Offnung des Filters und zu einer
“ Bestrahlung der Augen‘des Bedieners kommen.

Mit dem T-LINK-System bleibt der Filter wahrend den
SchweiBarbeiten immer verdunkelt und gewahrleistet
absolute Sicherheit fur den SchweiBet.
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HOCHSTE EFFIZIENZ BEI WIG-SCHWEISSEN MIT
GERINGER STROMSTARKE

Eine kritische Situation stellt das WIG-SchweiBen mit
geringer Stromstérke dar, bei dem der Lichtbogen so kurz
ist, dass die optischen Sensoren ihn nur schwer erfassen
kénnen. Eine typische Folge ist das klassische Flimmern
des Filters, mit dem die Arbeit extrem anstrengend wird.

Das T-LINK-System hat eine L6sung fur dieses Problem,
da der empfindliche Filter aufgrund des sténdigen
Stromkreislaufes immer aktiv bleibt.

DYNAMISCHE OFFNUNGSVERZOGERUNG

Um die Verzdgerung des Filters bzw. den Wechsel

von hell zu dunkel effizient zu verwalten, hat Trafimet
eine neue Funktion eingeflhrt, die automatisch die
Offnungszeit des Filters bestimmt, je nachdem, ob der
Techniker eine lange oder eine kurze SchweiBarbeit
(PunktschweiB3en) durchflhrt.

Auf diese Weise garantiert das T-LINK-System
den dem maximalen Schutz und eine optimale
SchweiBgeschwindigkeit bei jeder Arbeitsbedingung.

PERSONALISIERTE STEUERUNG DER WARTEZEIT

Durch die Stand-By Funktion kann sich das
T-LINK-System perfekt an die verschiedenen
Schweissbedingungen beim MIG/MAG- und WIG-
Schweissen anpassen, im 2- und 4-Taktbetrieb sowie

an die voreingestellten Parameter des SchweiBgerats
wie die Schweissflache, Gasvorstromdauer und sonstige
Einstellungen, die den Durchgang von Strom verzégern
koénnen.

Sobald der Taster des SchweiBbrenners gedriickt wird,
verdunkelt sich der Filter dank dieser Funktion und bleibt
entsprechend der eingestellten Zeit und unabhangig vom
Stromdurchlauf in diesem Zustand.



T-LINK® system

Nie wieder verblitzte Augen beim SchweiBen

Obwohl die Reaktionszeit der Standardfilter sehr schnell
ist, setzt sie die Augen des Schweissers doch immer

T-LINK ist die richtige Entscheidung, um die
Gesundheit des SchweiBers zu schiitzen.

wieder der optischen Strahlung aus. Beim PunktschweiBen
wiederholt sich dieser "Mikroflash" hunderte wenn nicht
tausende Male am Tag.

Vergleich der Expositionszeit von Strahlung mit dem T-LINK-Filter und Standardfiltern wahrend eines PunktschweiBprozesses
von 8 Stunden bei einer Annahme von 400 Punkten pro Stunde.

400 SchweiBpunkte FILTER T-LINK HOCHQUALITATSFILTER MITTELQUALITATSFILTER  NIEDRIGQUALITATSFILTER
pro Stunde (0,00 ms) (0,15 ms) (0,25 ms) (0,40 ms)

1h 0,00s 0,08s 0,13s 0,20s
2h 0,00 s 0,12 s 0,20 s 0,32 s
3h 0,00 s 0,18 s 0,30 s 0,48 s
4 h 0,00 s 0,24 s 0,40 s 0,64 s
5h 0,00 s 0,30 s 0,50 s 0,80 s
6h 0,00s 0,36s 0,60 s

7h 0,00s 0,42s 0,70s

8h 0,00 s 0,48 s 0,80s

RISIKEN FUR DEN BEDIENER

... die chronische Bindehautentziindung stellt die hdufigste
Krankheit dar; deren Ursache in erster Linie die UV-
Strahlung beim LichtbogenschweilBen ist ...

... einigen Studien zufolge zeigen das Auftreten von
Netzhaut- und Makula-Degenerationen bei Personen, die

LichtbogenschweiBarbeiten ausfihren...

... hach neuesten Erkenntnissen ist eine Zunahme der
Risiken von Augenmelanomen bei SchweiBtechnikern zu

verzeichnen (Dixon and Dixon, 2004)...

Ing. Federica Riva

Beitrag im Seminar:

“Die Bewertung der Risiken durch kiinstliche optische Strahlung”

Aus dem Artikel

VERBESSERUNG DER MITARBEITERPERFORMANCE

Schutz der Arbeiter vor Gefahren durch kiinstliche

optische Strahlung

Die Gesundheit des Arbeitnenmers ist das kostbarste Gut

fUr ein Unternehmen. Dies wird auch durch die Richtlinien

fur Sicherheits- und Gesundheitsschutzes am Arbeitsplatz

gefordert. Jedes Land legt durch ihre Regularien die
gleichen Anforderungen an einen gesunden Arbeitsplatz
fest.

Die Sicherheit des SchweiBtechnikers ist also nicht nur
eine Voraussetzung des Arbeitgebers, sondern eine

“Kiinstliche optische Strahlung Die Risiken des SchweiBtechnikers” aus

der Zeitschrift “Puntosicuro”.

gesetzliche Pflicht.

GEFAHRDETE

TYP UNTERTYP KORPERTEILE MOGLICHE SCHADEN
AUGE Keratopathie
UVA Hornhaut Bindehautentziindung
Bindehaut Katarakt (Triibung der Linse)
uvB Linse Erythem
ULTRAVIOLETT uve Elastose
HAUT Friihzeitiges Altern und Hautkrebs Keratopathie
UVA AUGE Linse Katarakt (Trlibung der Linse)
BLAUES LICHT AUGE Netzzhaut Photoretinitis
SICHTBARES LICHT INTENSIVES LICHT AUGE Netzzhaut Netzhautverbrennung
HAUT Hautverbrennung
IRA AUGE Netzzhaut Netzhautverbrennung
AUGE
INFRAROT IRA Hornhaut und Linse Hornhautverbrennung
IRB Hautverbrennung

HAUT
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T-LINK-System

Entdecken Sie die 4 Sicherheitseinstellungen

Das T-LINK-System bietet 4 verschiedene

Einstellungsmdglichkeiten, damit ein 100%-iger Schutz fiir

alle Schweisser gewahrleistet werden kann.

9 Konfiguration mit Adapter fir
MIG/MAG-SchweiBbrenner

Das universelle T-LINK-System fiir MIG/MAG-
SchweiBbrenner besteht aus einem Adapter fiir
SchweiBbrenner mit EURO-Anschluss und einem T-LINK-
Filter.

Einstellungen fur T-LINK-Adapter
mit WIG-SchweiBbrennern

Das universelle T-LINK-System fur WIG-SchweiBbrenner
besteht aus einem Adapter fiir Schweibrenner mit
TSK50-Anschluss und einem T-LINK-Filter.

Konfiguration mit Trafimet-MIG/
MAG-SchweiBbrennern und T-LINK

Das universelle T-LINK-System fir MIG/MAG-
SchweiBbrenner von Trafimet besteht aus einem
SchweiBbrenner mit integriertem T-LINK-EURO-Anschluss
und einem T-LINK-Filter.

Konfiguration mit Trafimet
WIG-SchweiBbrennern und T-LINK

Das universelle T-LINK-System fiir WIG-SchweiBbrenner
von Trafimet besteht aus einem SchweiBbrenner mit
integriertem T-LINK-TSK50-Anschluss und einem T-LINK-
Filter.
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Konfiguration mit Adapter fir MIG/MAG-SchweiBbrenner

) °

MIG/MAG-SchweiBbrenner ea BluetOOth Maske
mit Adapter T-LINK mit T-LINK-Filter

Diese Konfiguration wurde entwickelt, um die eigene
Ausriistung mithilfe des T-LINK-Systems fiir mehr
Sicherheit am Arbeitsplatz zu erganzen.

Der T-LINK-Spezial-Adapter kann mit jedem MIG/MAG-
SchweiBbrenner mit EURO-Zentralanschluss verwendet
werden.

Einen Standard-SchweiBbrenner an das T-LINK-System
anzupassen ist ganz einfach! Um unter optimalen
Sicherheitsbedingungen zu schweiBen genligt es, den
T-LINK-Adapter zwischen Generator und SchweiBbrenner
zu schalten und ihn mit dem T-LINK-Filter an der Maske
zu verbinden.

Konfigurationen:

EINSTELLUNGEN FUR T-LINK-ADAPTER T-LINK-MASKE T-LINK-FILTER
MIT MIG/MAG-SCHWEISSBRENNERN

DM0200 MSC000306 SPL000440

Diese Packung enthélt den Adapter und das Die Packung enthélt die Maske mit
Netzteil. Nicht im Lieferumfang enthalten Kopfschirm und T-LINK-Filter

sind Verlangerungskabel, die zusatzlich

bestellt werden kénnen.

Optional

Der T-LINK-Adapter erhéht den Abstand Kit Verlangerungspaar fur Wasserschlauche
zwischen SchweiBbrennerverbindung und in den Farben BLAU und ROT mit

dem Gerat um etwa 20 cm. Schnellanschlissen.

Bei Bedarf sind Verlangerungsrohre

erhaltlich, die eine Verbindung aller

Modelle an Gerate mit wassergekiihlten

SchweiBbrennern garantieren. MT0278
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Einstellungen fur T-LINK-Adapter mit WIG-SchweiBbrennern

B ? y A
€) Bluetooth®

WIG-SchweiBbrenner Maske
mit T-LINK-Adapter mit T-LINK-Filter

Diese Einstellung wurde entwickelt, um die eigene
Ausriistung mit dem T-LINK-System fiir mehr
Sicherheit am Arbeitsplatz zu erganzen.

Der T-LINK-Adapter kann mit jedem WIG-SchweiBbrenner
mit Taster und TSK50-Anschluss verwendet werden.

Einen Standard-SchweiBbrenner an das T-LINK-

System anzupassen ist ganz einfach! Um unter
Sicherheitsbedingungen zu schweiBen genlgt es,

den T-LINK-Adapter zwischen Schweissgerat und
SchweiBbrenner zu schalten und ihn mit dem T-LINK-Filter
an der Maske zu verbinden.

Einstellungen

T-LINK-ADAPTER FUR TIG TSK50 T-LINK-MASKE T-LINK-FILTER

—

DT0200 . MSC000306 SPL000440
Diese Packung beinhaltet den Adapter Die Packung enthélt die Maske mit
und das Netzteil. Nicht im Lieferumfang Kopfschirm und T-LINK-Filter

enthalten sind Verlangerungskabel, die
zusatzlich bestellt werden kénnen.

Verbindungs KIT

anzuschlieBen, gibt es das spezielle
Verbindungs KIT, das separat lieferbar ist.

Kontrollkabel.

Um den T-LINK-Adapter TIG an lhren ’ 4 = >
WIG-SchweiBbrenner und Generator ///

Verlangerungen fiir
Wasserschlauche.

Verlangerungen fir
Gasschlauche.

Mehr zur Konfiguration lhres Verbindungs
Kits auf Seite 14.

TT0215-...
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Konfiguration mit Trafimet-MIG/MAG-SchweiBbrennern und T-LINK

ﬂ f ) 0

Trafimet MIG/MAG-SchweiBbrenner ea BluetOOth Maske
mit integriertem T-LINK mit T-LINK-Filter

Diese Einstellungen erfiillen die Anforderungen der Diese L6sung realisiert die integrierte Variante der T-LINK-
ProfischweiBer, die das am Schweissbrenner direkt SchweiBBbrenner von Trafimet flr das SchweiBen mit MIG/
integrierte T-LINK-System bevorzugen. MAG-Geréaten. Die Schwei3brenner haben die Vorrichtung

integriert und kommunizieren direkt mit dem T-LINK-Filter.
Damit kombiniert Trafimet maximalen Augenschutz mit
optimalen SchweiBergebnissen.

Konfigurationen

ERGOPLUS-SCHWEISSBRENNER TMAX-SCHWEISSBRENNER T-LINK-MASKE

Modell angeben Modell angeben MSCO000306
ERGOPLUS-SchweiBbrenner fiir MIG/MAG TMAX-SchweiBbrenner fir MIG/MAG Die Packung enthalt die Maske mit
Schweissen mit integriertem T-LINK-System. Schweissen mit integriertem T-LINK-System. Kopfschirm und T-LINK-Filter
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Konfiguration mit Trafimet WIG-SchweiBbrennern und T-LINK

B ?»})l

Trafimet WIG-SchweiBbrenner ea BluetOOth Maske
mit integriertem T-LINK mit T-LINK-Filter

Diese Einstellungen erfiillen die Anforderungen der Diese L&sung realisiert die integrierte Variante der T-LINK-
ProfischweiBer, die das am Schweissbrenner direkt SchweiBbrenner von Trafimet flir das SchweiBen mit
integrierte T-LINK-System bevorzugen. WIG-Geréaten. Die Schwei3brenner haben die Vorrichtung

integriert und kommunizieren direkt mit dem T-LINK-Filter.
Damit kombiniert Trafimet maximalen Augenschutz mit
einer qualitativ hochwertigen Auswahl am Materialien und
Komponenten.

Konfigurationen

TPRO-SCHWEISSBRENNER T-LINK-MASKE
WICHTIG:
In der Bestellung das Modell und die Marke

der Maschine bzw. die Zahl der Anschliisse
angeben (siehe SPECIFIC CONNECTIONS

e des Katalogs TORCHES AND SPARE
PARTS CATALOGUE 2017-2018).
l Der SchweiBbrenner wird kundenspezifisch
und unter Bertiicksichtigung aller speziellen
Wiinsche hergestellt.
Modell angeben MSC000306
ACHTUNG
TPRO-SchweiBbrenner fir WIG Schweissen Die Packung enthélt die Maske mit Nur Anschliisse mit einem Taster + TSK50
mit integriertem T-LINK-System. Kopfschirm und T-LINK-Filter

11
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Funktionen, technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche

FUNKTIONEN DES T-LINK-FILTERS

Schalter ON.
Taste UP fur Erhdhung des DIN-Filters zur Verdunkelung des Filters.

Taste DOWN fiir Senkung des DIN-Filters zur Aufhellung des Filters.

Multifunktionsdisplay zur Anzeige des Systemstatus und der eingerichteten Parameter:

e |ED Batterieladestatus,

e | ED Aktivierung der Photodioden nach abgestrahltem Licht durch das LichtbogenschweiBen

e LED Verbindungsstatus Bluetooth® zwischen BASIS und FILTER,

¢ Numerisches Display mit Anzeige der DIN-Filterwerte, die mit den Tasten UP und DOWN eingestellt werden kdnnen

Externe Strombuchse flr Batterieladegerat BX1440.
ACHTUNG: Niemals das Batterieladegerat wahrend des Betriebs an den Filter anschlieBen.

LCD-Filter:
Im Ruhestatus ist die DIN-Stufe des Filters auf 4 voreingestellt.
Unter normalen Arbeitsbedingungen kann er von mindestens 9 auf maximal 13 DIN-Grad eingestellt werden.

a Photodioden
Sie ermoglichen dem Filter im Standardbetrieb zu arbeiten, wenn die Batterien des T-LINK-Systems entladen sind.

Technische Eigenschaften des T-LINK-Filters

T0
(> UV/IR O>0 >0
Vw | LG | (] 1O = ...
FILTERGROSSE | SICHTBEREICH | KLARHEITSGRAD | VERDUNKELUNGSGRAD | UV/IR SCHUTZ REAKTIONSZEIT VERZOGERUNG | STROMVERSORGUNG HASSE
T-LINK SYSTEM STANDARD
110x90x8 100x60 DIN 4 DIN 5-13 DIN 16 < 0,30 ms 0,1-1,0s * 1 11172

STANDARD = NIEDRIGER BATTERIESTATUS

Von der Richtlinie DIN EN 379 empfohlener Verdunkelungsgrad

. 0,5‘ 1 ‘2,5‘5‘10‘15‘20‘30‘40‘60‘80‘100‘125‘150‘175‘200‘225‘250‘275‘300‘350‘400‘450‘500‘550

Schweissprozess
Ampere

Umhdillte Elektroden ‘ 9 ‘ 10 11 12 13 14
MIG (Stahl) 10 11 12 13 14
MIG (Leichtmetall) 10 11 12 13 ‘ 14 15
WIG / TIG ‘ 9 ‘ 10 11 12 13 14 ‘
MAG 10 11 12 13 ‘ 14 15
Plasmaschweissen ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13 ‘ 14 15
Plasmaschneiden 11 12 ‘ 13 ‘

12
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Funktionen des T-LINK-Adapters

Einschalter ON/OFF.

Verbindungstaste mit Bluetooth®, um Verbindung mit BASIS und FILTER herzustellen.
Taste UP fur Erhdhung der Wartezeit

Taste DOWN fUr Senkung der Wartezeit

Multifunktionsdisplay fur Anzeige des Systemstatus und der eingerichteten Parameter:

¢ LED Batterieladestatus,

® LED SchweiBstrom im SchweiBbrenner vorhanden,

e LED Verbindungsstatus Bluetooth® zwischen BASIS und FILTER,

* Numerisches Display mit Werten zur Wartezeit, die mit den Tasten UP und DOWN eingestellt werden kdnnen.

Externe Strombuchse fiir Batterieladegerat BX1440.
ACHTUNG: Niemals das Batterieladegerat wahrend des Betriebs an die Vorrichtung anschlieBen.

Lange Laufzeit der Batterien

Die Batterie des Adapters hat eine Laufzeit von 40 Stunden.

Um den Batterieverbrauch zu senken, werden der Filter und der T-LINK®-Adapter nach 60 Minuten Inaktivitat in den
Standby-Modus versetzt.

Wenn die Batterie entladen ist, erfolgt die Verdunkelung des Filters Uber die Standard-Sensoren.

Anwendungsbereiche der T-LINK-Adapters Ubertragungseigenschaften Bluetooth® T-LINK
T-LINK MIG/MAG und T-LINK WIG sind innerhalb folgender e +3 dBm
Parameter verwendbar:
Reichweite 10m
Einschaltdauer Maximale Stromstirke Stromversorgung Filter 2 aufladbare Batterien Ni-Mh
Stromversorgung des Adapters 2 aufladbare Batterien Ni-Mh
100% 350A
60% 400A
35% 500A

13
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Einstellung des Adapters WIG T-LINK mit Connection KIT

Der T-LINK-Adapter WIG lasst sich mit jedem Das Connection KIT wird vor Ort an die
Generator und SchweiBbrenner lber ein Connection KIT spezifischen Anschliisse lhres Gerates und lhres
zusammenschalten, das separat lieferbar ist. SchweiBbrenners angepasst.

ZUSAMMENSETZUNG DES CONNECTION KITS

Um lhr Connection KIT konfigurieren zu kénnen, brauchen
wir die Daten Ihres Geradtes (Marke und Modell) und

moglichst die Ergdnzung des folgenden Codes. *
S .
TT0215 #

Vi
{1
Dazu im Feld den spezifischen Verbindungscode l e .
ingeben, der aus der Liste unserer verfligbaren 2 zusatzliche Kabelsteuerungen mit
e'ng? ! N . 9 . spezifischer Verbindung, anzuschlieBen
Verbindungen ausgewahlt wurde. Siehe Abschnitt an die Standard-Steckverbindungen
SPECIFIC CONNECTIONS des Katalogs TORCHES AND von Trafimet mit T-LINK-Adaptern WIG.

SPARE PARTS CATALOGUE 2017-2018.

ACHTUNG

Nur Anschllsse mit einem Taster + TSK50 1 Verlangerung fir den Gasschlauch,

Farbe SCHWARZ, mit Spezialanschluss

SCHALTBILD DER VERBINDUNGEN 2 Verlangerung fur den

. Kiihlwasserschlauch, Farbe BLAU und
DER KABEL VON ZUSATZLICHEN - . ’
STEUERUNGEN wue-smweirsbrenne/ ROT, mit Spezialanschluss.

Stecker

\< ’ \\ Stecker

=

Buchse

Gerat v, Buchse
e
/ DT0200 Die Verlangerungen fiir Gas- und Wasserschlauch sind
- notwendig, um den gréBeren Abstand von etwa 20 cm zwischen
W SchweiBbrenner und Generator auszugleichen.
T Zusétzliche Kabelsteuerungen
Kodierbeispiel des Connection KIT XXX 071 A
N
TT0215-071

Connection KIT fir Verbindung des Adapters WIG T-LINK an das Gerat XXX

Das KIT enthalt:

2 Verla der St kabel mit ELECTRIC PLUG Stecker/Buchse 3 PIN i
. furgear;gt;')e(r;ggen er Steuerkabel mi ecker/Buchse Conmocior TSK 80 :g@ 18 G

¢ 1 Verlangerung fiir Gasschlauch, Farbe SCHWARZ und Anschluss 1/4 G (FE1283). nE‘.IE.

e 2 Verlangerungen fir den Wasserschlauch, Farbe BLAU und ROT, mit
Schnellanschluss (MT0278). Electric Plug | 3 Pin

14
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